
 � �م ��د  د��
)������ (
�� ��                   �� �����     :
���� ��           

�	

	�������                                  ���	�� ���د و �����رژ     د���  ����� ���98-97  

:���� 
�������■  
������� ����□  �����□  :���� ����� ���� 2 ����  :
���  ��!�� "#$� ��%   

&�� '��  
()*�)�+, � �,�,�)�:  ��#� +-.  :/)�0 Casting Principles 

:1��� /2-� 3��4� 31533411  :'���  '��9. /:� ���� 
:
������� 3�;<=�� :
>)����><� ?:*  h.abdoos@semnan.ac.ir 

:'@� 3��4� � ��2, �� A���� ������  �9����BC12-10 F)��>� 
���B� 3�>G��� H  

:'�� I��,�  ����� � �	
������ ������ ���	 ����� ��
� ����������� � �! �
"���� �
" #"
$"%� �
" &�'() *�+% ����

  ... � 
:�)� ��#� 
�#�J K���>�� 

L���* L�M���&��  L�)� L�M���&��  (=)O#�)�4�:� 
��)��� ?)<�� ��, 
�#�J � 
�@�  
��)��� 3#M� 
18 - - 2 3�4� �$�� 

1- ���� �������� *�+% �#�
/� �01� �(2� �(2��  3
$45%� 6%�
4�5% �7%�
�8" � ��2
9 �(�% ��:� :<0�
� ����

1387 . 

2- ���� *�+% �#�
/� �01� �(2� �(2��  3
$45%� 6%�
4�5% �7%�
�8" � ��2
9 �(�% ��:� :<0�
� �6%AB� ���

1387. 

3- ���� *�+% �7%��% �C�+ � &B9 3
$45%� ���
DE *F/ <(�
� �(#��������� �#������
��) ���1386 . 

4- ���� �7
1K+% #�C�+ �E%� #"
$45%� �
1/ �#L�� M('E�8L� <(�
� �7�N ���1374 . 

5- ���� �3�%�� 6%�
4�5% ���
DE *F/ ��:� �#�"��(P 6%AB� ���1380 . 

6- ASM Specially handbook, Cast Irons, Edi.. E. J. Davis, ASM Int., 1996.  

7- Casting practice: The 10 Roles of Casting, J. Campell, Elsevier, 2004.  

8-  R�� 3�A/���� *�+%���.7
�8) 3
$45%� �R��09 M'E �  

 

'�� RSĤ� � ����� 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



 

 

�������� 	
��  

������     ����      ���� ����
������     

  S2
�� #��C� M(�T8" � R�� R�U� � 6
(B: 7
(2 � #��C�  1 
  

��� #B: #��C� �7����':% ����5 �(V���) ��$�"� ��
� W%�:�" #�X�� 7
(2 � �(��� �
"

 ���Y �����
��  

2 

  �%�%��� #B: #��C� '�
Z� � ��
���/ ���
��(�
� ���
� W%�:�" #�X�� 7
(2 � �(��� �
"

���� ������ 
2 ��� ��:[� �
"  

3 

 ���� \�%�(Y T���
� �������� 6]��L� ^%�5% �_�
C� � 
�%A�\8� ^%�5% ���� �
"

������2�
: ������� ��(��� �
"  

4 

 3��: � �! 6
(B89 �
"��2#C4C4� ��%�  #���
Z�#�
Z�% �  5 
 _�
` ^%�5% #��C����� �
"_�
C� � 
�%A� �(�`�� � &U%� �
" _�
`) ���  6 
 _�
` 3��"� �(�4� �%A/% 6
��4���� �_'N �)
� :�`�� �
"3�
�� � a
(E% �
" ��
)

)
�  

7 

 �(�4� �%A/% �T("
���� bT("
� )
� c�B�� 3��"� �
"T("
���� ���
) ��) �
"

7� ^%�5% � T("
� 0C/ �T("
� 7��:  

8 

 �
d% �\�%�/ ef) ���"
g ��� �h�/ R
)%�2 *�� ^%�5% �*��*�� �
D� �
"�((i� � 
"  9 
 ����_�
` �� ������ ��`�� 
"_�
` �� ��($0�
` �
")
� �
"��� ^%�5% �#�)�) �� �% �
"

M(�
� � #�(�
� �
"W
�L�)% �
"�
:��
) 3%�8" 2 ��($0�
`(#4�2  

10 

 ����_�
` �� ���)
� �
"_�
` �j4	 �% �
"CO2 �	
) �%�2 3�
K�)% ���� 6%A(1D� �

T("
� � _�
`  

11 

 ����_�
` �� ����)�Y �
"���� ��%k(`� ���  12 
 ����_�
` �� ������� :��
� #8U%� �
" c�B�� �#42�: ���#BZl ��� � %[� � ��
/  13 
 ����_�
` �� ������� �2 :��
� #8U%� �
"���� � �
4� �L� ���A:�� �% A��� ���  14 
 �%A/% #��C� &�'()#"
$"%� �
"� �[i� W�A� ��%[� (0� *�+% 7
(2 ���
) ���� �����   15 
-   *
��% S��  16 

 �)% �:! 2 W�]3�12 M(�T8"  � #B89 6
(2�D� �% 3�
K�)% 
2 R�� M�% ����� � h���� :&B(� �% ��(� � _)
�� #����� j8: �
"

#� 6��+ \�2 �" 
2 m0���   .���[Y  


